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1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej)Siwymagania dotycxe wykonania i
odbioru robot zwizanych z budowa fundamentéw oraz ogrodzenia zadadaptacja
typowej kontenerowej stacji podnoszenigneénia wraz ze zbiornikiem retencyjnym wody
pitnej w ramach inwestycji pod nazw,Modernizacja systemu zaopatrzenia w wed
modernizacja sieci wodagjowej zasilanej

z SUW w Szczutowie, gm. Szczutowo”.

1.2 PODSTAWY OPRACOWANIA
2.1 Umowa z inwestorem
2.2 Przepisy i normatywy projektowania.

1.3 DANE OGOLNE

Wymagania ogolne dotygeze robot

Niniejsza Specyfikacja Techniczna obejmuje wymagangoélne dla robo6t budowlanych.
Wykonawca powinien zapewnicata¢ robocizny, materiatow, spgi, narzdzi, transportu i
dostaw, niezédnych do wykonania robot aftych umowa, zgodnie z jej warunkami, ST oraz
wskazowkami Inspektora Nadzoru.

Przed ostatecznym odbiorem robét Wykonawca uplhize plac budowy i przylegly teren,
dokona rozliczenia z Inwestorem zayie media.

1.2 Okreslenia podstawowe

Uzyte w Specyfikacji wymienione patej okrelenia naley rozumi€ w kazdym przypadku
nastpujaco:

Roboty budowlane- procesy produkcyjne wygiujace w budownictwie, w wyniku ktérych
powstaje obiekt budowlany lub jego ¢8& nastpuje jego odbudowa, rekonstrukcja,
przebudowa, rozbudowa, remont, rozebranie itp.

Materiaty - wszelkie tworzywa nieziolne do wykonania roboét, zgodne z Specyfikacjami
Technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora Nadzor

Polecenie Inspektora Nadzoruwszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przeyodgce
sposobu realizacji Robot lub innych spraw azanych

z prowadzeniem budowy.

Przedmiar RoboOt- opracowanie obejmage zestawienie planowanych robdét, obliczenie i
podanie ildci ustalonych jednostek przedmiarowych, wskazanedstaw do ustalenia
szczegOtowego opisu roboét lub szczegotowy opis traliejmuacy wyszczegolnienie i opis
czynndci wchodacych w zakres rob6t, spaidzone przed wykonaniem rob6t na podstawie
specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot.

Przedmiotowe prace majcharakter remontowy co zyziane jest z ewentualna znaamosci

roboét na etapie wykonawstwa oraz brakwlmesci przewidzenie wszystkich prac na etapie
projektowania. Wszelkie ewentualne zmiangdiaobot naley skonsultowé z projektantem.
Wykonawca na etapie procedur przetargowych zofxamy jest do sprawdzenia przedmiaru
z projektem. Stwierdzone mice naley skonsultowa z projektantem.




Zalaczony przedmiar rob6t ma charakter informacyjng,jest obligatoryjny dla
wykonawcy/oferenta i m@ by¢ traktowany tylko jako pomocniczy do przygotowarogerty
cenowej. Oferent jest zoboyziany samodzielnie

dokona przedmiaru.

Oznacza toze Wykonawca sposziza przedmiar robét wedtug wikasnego uznania i dojeon
calagsciowej wyceny przedmiotu zamowienia na roboty éknee w opisie przedmiotu
zamowienia oraz projekcie budowlanym i wykonawcaynwitasia odpowiedzialnéc i ryzyko,

2
3 Materiaty

Materiaty stosowane przy realizacji zadania powioaysk& pozytywry ocere stwierdzajca
przydatné¢ do stosowania w budownictwie zgodnie z obmwjacymi przepisami oraz
akceptagj Inspektora Nadzoru.

Materiaty nieodpowiadage wymaganiom ST zostaprzez Wykonawg wywiezione z terenu
budowy. wbudowanie materiatow bez akceptacji Insp@kNadzoru, Wykonawca wykonuje na
wiasne ryzyko liczac sk z tym,ze roboty zostannie przygte i nie zaptacone.

Inspekcja wytworni materiatow
Wytwornie materiatowe magby¢ okresowo kontrolowane przezzimiera w celu sprawdzenia
zgodndci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami.

Probki materiatbw mag by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich $disavosci. Wynik tych
kontroli bedzie podstawa akceptacji oklenej partii materiatow pod wzgllem jakdci.

W przypadku, gdy Inspektor Nadzoru edzie przeprowadzat inspekcjwytwoérni beda
zachowane nagbujace warunki:

-Inspektor Nadzoru duizie miat zapewnianwspétprae i pomoc Wykonawcy oraz producenta
materialdbw w czasie przeprowadzania inspekcji.

-Inspektor Nadzoru dalzie miat wolny dosip, w dowolnym czasie, do tych gzi wytworni,
gdzie odbywa siprodukcja materiatdw przeznaczonych do realizdnjowy.

Materiaty nie odpowiadajce wymaganiom
Materiaty nie odpowiadage wymaganiom zostarprzez Wykonawg wywiezione z Terenu
Budowy. Kady rodzaj Robot, w ktorym znajdujsie nie zbadane i nie zaakceptowane
materiaty, Wykonawca wykonuje na wilasne ryzyko,zdec sk z jego nie przyciem,
usungciem i niezaptaceniem.

Przechowywanie i skladowanie materiatow.
Wykonawca zapewni aby tymczasowo sktadowane méateda czasu gdydala one potrzebne
do Robot, byly zabezpieczone, zachowaly swjajkaos¢ i whasciwosci i bylty dostpne do
kontroli przez layniera.

Miejsca czasowego sktadowania materiatyabzlokalizowane w olgbie terenu budowy w
miejscach zorganizowanych przez Wykonawezaakceptowanych przezzyniera.

Wariantowe stosowanie materiatow
Jeili Dokumentacja Projektowa lub ST przewiglupnozliwos¢ wariantowego zastosowania
rodzaju materiatdbw, w wykonywanych Robotach, Wykeoa powiadomi Iayniera o swoim
zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed/ciem tego materiatu, albo w okresie aym, jéli
bedzie to potrzebne z uwagi na wykonanie ladgymaganych przez hyniera.. Wybrany i
zaakceptowany rodzaj materiatu niezadoy¢ pézniej zmieniany bez zgody dgniera.
4Sprzt
Wykonawca jest zobowzany do uywania sprztu zgodnego z instrukcjami producentéw
stolarki, ktory nie spowoduje niekorzystnego wpitynal jaké¢ wykonywanych robot. Liczba i
wydajnag¢ sprztu bedzie gwarantowd przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami
okreslonymi umowa.

Sprzt bedacy wlasndcia wykonawcy lub wynajty do wykonania rob6ét ma byutrzymywany
w dobrym stanie i gotowioi do pracy. Bdzie on zgodny z normami ochrodgodowiska i
przepisami dotyccymi jego uytkowania.

5 Transport materiatéw




Wykonawca jest zobowtany do stosowania jedynie takiéhodkdéw transportu, ktére nie
wptyna niekorzystnie na jakié i wkasciwosci przewaonych materiatow.

Srodki transportu powinny umnitiwi¢ zabezpieczenie odpowiednio spakowanych wyrobow
przed uszkodzeniem i wptywami atmosferycznymi.

6 Wykonanie robot

5.10gd6lne wymagania dotygze robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadz&uobot zgodnie z warunkami Umowy,
za jakad¢ wykonanych robaot, bezpiearwo wszelkich czynni na terenie budowy, metody
uzyte przy budowie, jaki& zastosowanych materialdw, ST i poleceniami ekspra nadzoru.
6.2 Ochronasrodowiska

Wykonawca jest zobowzany do stosowania w czasie prowadzenia robot kishebrzepisow
dotyczcych ochronyrodowiska.

6.3 Ochrona przeciwparowa i BHP

Wykonawca jest zobowzany prowadzi roboty zgodnie z przepisami bhp i

ppaz. oraz utrzymywateren budowy w nalgtym porzdku, zapewrd bezpiecza organizacgy
prac, bezwzgidnie stosowa si¢ do tre&ci wszystkich uzgodnie wydanych przez osoby
upowanione przez zamawiggego. Wykonawca jest zobagiany do zabezpieczenia terenu
budowy w okresie wykonywania robét budowlano-maateych & do zakaczenia i odbioru
robét. Wykonawca dalzie realizowé roboty w sposdb powodigy minimalne niedogodioi
dla wytkownikéw obiektu . Wykonawca odpowiada za wszelkszkodzenia wasiedztwie
realizacji robot, spowodowane jego dziatalrig.

Podczas realizacji robét wykonawcedhie przestrzedgaprzepisow dotycxych

bezpieczastwa i higieny pracy. W szczegokwmd Wykonawca ma obowkek zadbé aby
personel nie wykonywat pracy w warunkach niebeepiych, szkodliwych dla zdrowia,
oraz nie spetniagych odpowiednich wymagasanitarnych. Wykonawca zapewni ¢dzie
utrzymywat wszelkie urmdzenia zabezpieczg@e, socjalne oraz spitzi odpowiedna odziez
dla ochrony zycia i zdrowia 0sOb zatrudnionych na budowie omia zapewnienia
bezpieczéstwa publicznego. Uznaje ¢si ze wszelkie koszty zwrkane z wypetnieniem
wymaga bezpieczastwa okrélone powyej a1 uwzgkdnione w Cenie Umowne;.

6.4 Stosowanie gido ustalé praw i innych przepisow

Wykonawca jest zobowkany do stosowania przepisdw powszechnie ofpaygcych oraz
przepisow wydanych przez wiadze miejscowe, ktarewsjakikolwiek sposob zwizane z
robotami i jest w petni odpowiedzialny za ich ptzesganie podczas realizacji robot.

Przy wykonywaniu i odbiorze rob6t nale uwzgkdni¢ aktualnie obowdzujace normy i
przepisy:

—Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (tgahbolity Dz. U z 2003 Nr 207, poz.
2016 z paniejszymi zmianami),

- Rozporadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietni®@r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiagd&udynki i ich usytuowanie ( Dz. U. nr 75 z 2002r.
poz. 690 z pa zm.,

—Rozporadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budotwacz dnia 19 grudnia 1994 r.
w sprawie aprobat i kryteriow technicznych dofezxh wyrobéw budowlanych (Dziennik
Ustaw Nr 10, poz.48),

— Polskie Normy,

- Przepisy BHP dotyee prowadzenia robét budowlanych.

5.5 Prawo przejazdu i organizacja ruchu drogowego

Wykonawca zapewni w trakcie realizacji rob6t, naaiezhdny:

-utrzymanie ptynngci ruchu publicznego,

-biezace utrzymanie objazdow i przejazdow w stanie texdmym, umaliwiajacym ruch
kotowy i pieszy zgodnie z obowdujacymi przepisami.



Po wykorzystaniu i uzgodnieniu z ziynierem dokona likwidacji objazdow przejazdow
I organizacji ruchu, w tym:

-usunkcia nie wbudowanych materiatéw i oznakowania,

-doprowadzenia terenu do stanu pierwotnego.

Koszt utrzymania i likwidacji objazdéw/przejazdéwam zasipczej organizacji ruchu nie
podlega odtbnej zaptacie i przyjmuje gize jest whczony w cen kontraktova.

5.6 Réwnowanaos¢ norm i zbioréw przepisdw prawnych.

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotanekenkretne normy i przepisy, ktore
spetnid map materialy, spra i inne towary oraz wykonane i zbadane robotygdab
obowihzywat postanowienia najnowszego wydania lub poprawionegdania powotanych
norm i przepiséw o ile w warunkach kontraktu niesamowiono inaczej. W przypadku gdy
powotane normy i przepisyaaistwowe lub odnosgsic do konkretnego kraju lub regionu,
mog by¢ réwniez stosowane inne odpowiednie normy zapewas@yowny lub wyszy poziom
wykonania ni powotane normy lub przepisy, pod warunkiem ichasmizenia i pisemnego
zatwierdzenia przez hyniera. R@nice pomé¢dzy powotanymi normami a ich proponowanymi
zamiennikami musg by¢ dokladnie opisane przez wykonawicprzedi@zone irzynierowi do
zatwierdzenia.

5.7.Wykopaliska

Wykonawca, o ile zajdzie taka konieczadub wynika to z uzgodnie zapewni na wiasny
koszt nadzor archeologiczny nad prowadzonymi rahota

O wszelkich wykopaliskach (monety, przedmioty wéetowe, budowle oraz inne pozostaid

0 znaczeniu geologicznym lub archeologicznym) oty na terenie budowy , Wykonawca
zobowhzany jest powiadominadzér archeologiczny i zgnierii i postpowa® dalej zgodnie
z ich poleceniami. eli w wyniku tych polecg wykonawca poniesie koszty i/lub wypta
op&nienia w robotach, itynier po uzgodnieniu z zamawiaym i wykonawa ustali
wydtuzenie czasu wykonania robét i/lub wysekokwoty, o kton nalery zwickszy cerg
kontraktowa.

7 Obmiar robét
Obmiar robot bdzie okréla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z Kossem
Ofertowym i ST.
Obmiar rob6t zawiekabedzie:
— podstavg wyceny i opis robot,
—ilo$¢ przedmiarow robét ( z Wycenionego Przedmiaru Robot),
—dat obmiaru,
—dane osoby wykonagej obmiar.
Obmiar zostanie przeprowadzony po zakaeniu robot przed odbiorem kmmwym robat.
Zasady obmiaru robot okilaja pozycje katalogowe zastosowane w Przedmiarze Robot
8 Odbidr robdt
Roboty wyszczegolnione w Specyfikacji Techniczmagllegay.
a) odbiorowi robét zanikagych i ulegajcych zakryciu,
b) odbiorowi czsciowemu,
c) odbiorowi kaacowemu,
d) odbiorowi pogwarancyjnemu.
7.10dbi6r robot zanikagych i ulegajcych zakryciu
Odbior Robét zanikagych i ulegapcych zakryciu polega na finalnej oceniesdbi jakosci
wykonanych robo6t, ktére w dalszym procesie utegakryciu.
Odbior kxdzie dokonany w czasie umviajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek
bez hamowania og6lnego pgsti robot. Odbioru robét dokonuje inspektor nadzoru.
O gotowdci danej czsci robot do odbioru wykonawca powiadamia inspektwadzoru. Odbior
bedzie przeprowadzony niezwtocznie, niezpi@j jednak ni w ciagu 3 dni od daty zgtoszenia
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powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru. dakioilo$¢ robot ulegajcych zakryciu
ocenia

Inspektor nadzoru na podstawie dokumentéw, zawieyah komplet wynikéw bada
laboratoryjnych, dokumentow potwierdzeych przydatn& do stosowania w budownictwie i
jakos¢ wbudowanych materiatdw i w oparciu o przeprowadzpomiary, w konfrontacji z ST
i ustaleniami.

8.2 0dbidr czsciowy

Odbior czsciowy polega na ocenie Hoi i jakosci wykonanej cgsci robot i dotyczy w
szczegOlnéci:

a) kazdego elementu robot, w odniesieniu do ktérego wowra okré&lono osobn
ptatnac,

b).kazdej znaczcej czsci robot, ktora zostata ukozona,

c)kazdej czsci robot, ktén zamawiajcy wybrat celem zepia lub wytkowania przed
zakaczeniem zadania.

Celem odbioru agciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych ustevekealizowanych
robotach i ich usugcie przed odbiorem kKaowym. Odbidr czsciowy robot jest dokonywany
wedtug zasad jak przy odbiorzerdkamwym przez inspektora nadzoru w obemmavykonawcy.
Protokot odbioru ozciowego jest podstaydo dokonania egciowego rozliczenia roboét, o
ktorym mowa w umowie.

8.3 0dbidr kaicowy

Odbioér kawcowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykeaaob6t w odniesieniu do ich
ilosci, jakcsci i wartcéci. Wykonawca powiadomi inspektora nadzoru o caikgw
zakaczeniu robot oraz gotowoi do odbioru kécowego. Odbior kidcowy robdt naspi w
terminie ustalonym w dokumentach umowy, diczod dnia potwierdzenia przez Inspektora
Nadzoru zakaczenia Robot i przgcia dokumentéw, o ktérych mowa w punkcie 7.4.

Odbioru kaicowego robdt dokona komisja wyznaczona przez zaapnego W obecrixi
inspektora nadzoru i wykonawcy. Komisja odbigcajroboty dokona ich oceny jadaowej na
podstawie przedtmnych dokumentéw, wynikow bafla pomiaréw, ocenie wizualnej oraz
zgodndci wykonania rob6t z ST.

Przy dokonywaniu odbioru koowego komisja odbiorowa powinna w szczegétnstwierdzé
zgodnd¢ wykonanych robot z dokumentacjprzedmiarowo-kosztorysaw specyfikacjami
technicznymi wykonania i odbioru robo6t, aktualnynarmami i przepisami, zasadami ogolnie
przyjetej wiedzy technicznej oraz umaw

W toku odbioru kacowego robot, komisja zapozna girealizaci ustalé przyjetych w trakcie
odbioréw roboét zanikagych i ulegaicych zakryciu oraz odbioréw eciowych, zwlaszcza w
zakresie wykonania rob6t uzupehagjch i robot poprawkowych oraz dokona praegl
wykonanych rob6t, sprawdzi kompletitadokumentacji odbiorowe.

Badanie materiatow zastosowanych do wykonania eleimenaley przeprowad@ pasrednio
na podstawie zatzonych "zawiadczér o jakaci" wystawionych przez producenta oraz
zaswiadczér wykonawcy z kontroli jakéci elementow, stwierdzagych zgodnéé uzytych
materiatdw z wymaganiami Specyfikacji Techniczngchz normami p@stwowymi.

Z dokonanego odbioru robot zostanie spdeony protokét;, w  ktorym powinny gy
wymienione zauwsone usterki. W przypadku stwierdzenia przez kognisje jakaé
wykonywanych robot w poszczegolnych asortymentaebacznie odbiega od wymaganej ST
Zz uwzgkdnieniem tolerancji i nie ma wkszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i
bezpieczéstwo ruchu, komisja dokona patei, oceniagc pomniejszom wartaé
wykonywanych robot w stosunku do wymagazyjetych w Dokumentach Umowy.

8.4 Dokumenty do odbioru kaecowego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbiordac&wego robét jest protokédt odbioru
koncowego robot sposzizony wg wzoru ustalonego przez Zamawsego.

Do odbioru kaacowego wykonawca jest zobawany przygotowanastpujace dokumenty:

1. Obmiar robat,



2. Dokumenty ustalage kaicowa wartas¢ wykonanych robot,
3. Deklaracje zgodrimi lub certyfikaty zgodné&ci wbudowanych materiatow.
4. Atesty jakgciowe wbudowanych materiatow.
W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzdem przygotowania dokumentacyjnego nie
beda gotowe do odbioru kawowego, komisja w porozumieniu z Wykonawevyznaczy
ponowny termin odbioru kaewowego robot.
Wszystkie zargzdzone przez komigjroboty poprawkowe lub uzupetnigp kxda zestawione
wg wzoru ustalonego przez zamaw@ggo. Termin wykonania robot poprawkowych i robot
uzupetniagcych wyznaczy komisja.
8.50dbidr pogwarancyjny
Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanydidtrawizanych z usugtiem usterek
stwierdzonych przy odbiorze koowym i w okresie gwarancyjnym.
9 .PODSTAWA PLATNGSCI
8.1Ustalenia Ogolne
Podstaw ptatngci jest wartd¢ wynikajaca z przeliczenia ceny jednostkowej podanej w
Kosztorysie Ofertowym i iléci faktycznie wykonanych robat.
a) Cena jednostkowa pozycji kosztorysowegddhe uwzgédniaé wszystkie czynndi,
wymagania i badania sktadag st na jej wykonanie, okétone dla tej Roboty w Specyfikaciji
Techniczne,.
b) Ceny jednostkowe robotdn obejmowd:
— robocizr bezpdrednh wraz z towarzysgymi kosztami,

- wartd¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazymaja

ewentualnych ubytkow i transportu na tereddwy,

— wartg¢ pracy sprztu wraz z towarzysgymi kosztami,
— koszty pérednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
— koszty niezbdnych lub wymaganych w ST badepomiardw,
— koszty organizacji placu budowy,
— podatki obliczane zgodnie z obawujacymi przepisami dla wszystkich  czyrico
zwiagzanych z wykonaniem robdét, tj: robét przygotowawatzypomiarowych, oznakowania i
zabezpieczenia prowadzonych robotmadgpomiaréw i prob, upordkowania miejsc
prowadzonych robot.
Do cen jednostkowych stanagich podstaw wyliczenia wartéci rob6t nie nalgy wliczat
podatku VAT.
Wykonawca zobowzany jest do dokonania wizji lokalnej przysziegaetaer budowy,
zapoznania giz warunkami realizacji robot. W ramach wizji lokaj naley stwierdzé:
- istniepce przeszkody i kolizje widoczne na zejva,;
- mazliwo$¢ zagospodarowania terenu budowy, w tym skiadowauaiteriatow.
9.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
9.1 _Program zapewnienia jakoi (PZJ)
Do obowhzkéw Wykonawcy naley przedstawienie programu zapewnienia fgkow ktorym
przedstawi zamierzony sposéb wykonywania Robot,zlimmosci techniczne, kadrowe
i organizacyjne, gwarantge wykonanie Robdét zgodnie z DokumerdaBjrojektova, ST
I ustaleniami.
Program zapewnienia jakm powinien zawier&
a) cze$¢ 0golm opisupca:
- organizagt wykonania robot, w tym terminy i sposob prowadaewbot,
- organizag ruchu na terenie budowy wraz z oznakowaniem,
- sposo6b zapewnienia bhp,
- wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygewanie praktyczne,
- wykaz o0sOb odpowiedzialnych za jdkoi terminowad¢ wykonania poszczegoélnych
elementow robot ,
- system (sposob i proced)iproponowanej kontroli i sterowania jakm robot,




- wyposaenie w sprzt i urzadzenia do pomiardw i kontroli (opis laboratoriumagthego lub
laboratorium, ktoremu Wykonawca zamierza zigniowadzenie badd,

- sposobb oraz formmgromadzenia wynikéw baddaboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw
mechanizmdw steragych, a take wychganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany sposob i ferpnzekazywania tych informaciji zgnierowi;

b) cze$¢ szczegotow opisupca dla kadego asortymentu robot:

- wykaz maszyn i ugdzen stosowanych na budowie z ich parametrami techgrozroraz
wyposaeniem w mechanizmy do sterowania iggtzer pomiarowo-kontrolnych,

- rodzaje i ilgci $rodkdédw transportu oraz wdzen do magazynowania i zatadunku
materiatéw, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

- sposo6b zabezpieczenia i ochrony tadunkow przedauitta wiasciwosci w czasie transportu,

- sposoOb i proceddmpomiardw i bada ( rodzaj i czstotliwos¢, pobieranie probek, legalizacja
i sprawdzanie uegzen itp. ) prowadzonych podczas dostaw materiatlow, waytania
mieszanek i wykonywania poszczegolnych elementdat;o

- spos6b pogpowania z materiatami i robotami nie odpowiagdgmi wymaganiom.

9.2__ Zasady kontroli jakiwi Robot.

Celem kontroli kdzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykoeami aby osigna¢
zatazomg jakasé robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za pgtkontrok roboét i jak@ci materiatow. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, askapc personel, laboratorium, sgtz zaopatrzenie

i wszystkie urzdzenia niezbdne do pobierania probek i badanaterialdw oraz Robot.
Wykonawca hdzie przeprowadzapomiary i badania materialtdbw oraz Robot zstatliwoscia
zapewniajca stwierdzenie,ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w
Dokumentacji Projektowej i ST.

Minimalne badania co do zakresu badaich czstotliwosci sa okreslone w ST, normach |
wytycznych. Wykonawca przedstawi zymierowi swiadectwa, ze wszystkie stosowane
urzadzenia i spret badawczy posiadajwazna legalizacg i odpowiadag wymaganiom norm
okreslajacych procedu bada. Wszystkie koszty zwizane z organizowaniem i prowadzeniem
bada& materialtéw ponosi Wykonawca.

9.3__Pobieranie prébek

Prébki keda pobierane losowo. Zaleca sstosowanie statystycznych metod pobierania préobek,
opartych na zasadzigee wszystkie jednostkowe elementy produkcji mbge, z jednakowym
prawdopodobigstwem, wytypowane do bafla Inzynier maze polect przeprowadzenie
dodatkowych badg tych materiatow, ktére budzavatpliwos¢ co do jakdci. Koszty tych bada
ponosi Wykonawca , tylko w przypadku stwierdzerséetek; w przeciwnym wypadku, koszty
te pokrywa Zamawiagy.

Pojemniki do probek dostarcza Wykonawca.

9.4 _Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiaryetta przeprowadzane zgodnie z normami. W przypadku gdy
normy nie obejmuj jakiegokolwiek badania wymaganego w ST. stosowalezry wytyczne
krajowe albo inne procedury. Przed prapgniem do bada i pomiaréw, Wykonawca
powiadomi Irzyniera o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru luldéaia. Po wykonaniu pomiaru
lub badania, Wykonawca przedstawi nénpe ich wyniki do akceptacji przez4yniera.

9.5 _Raport z bada

Wykonawca kdzie przekazywa Inzynierowi kopie raportow z wynikami baflajak
najszybciej, nie pMiej jednak ni w terminie okrélonym w programie zapewnienia jakb.

9.6 Badania dokonywane przezyniera.

Dla celéw kontroli jakéci i zatwierdzenia, liynier uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania prébek i badania materiatébwznédta ich wytwarzania, i zapewniona medhaie
wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawoyducenta materiatow.




Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontrololbbt prowadzonego przez Wykonawc
bedzie ocenia zgodnd¢ materiatow i Robdt z wymaganiami ST na postawieikgw bada
dostarczonych przez Wykonagvc
Inzynier maze pobierdé probki materiatow i prowadzibadania niezaimie od Wykonawcy, na
swoj koszt. Jeeli wyniki tych badéa wykaza, ze raporty Wykonawcy asniewiarygodne, to
Inzynier poleci Wykonawcy lub zleci niezaleemu laboratorium przeprowadzenie powtornych
lub dodatkowych badia albo oprze siwytacznie na wkasnych badaniach przy ocenie zgétno
materiatdw i Rob6t z DokumentacProjektows i ST. W takim przypadku catkowite koszty
powtdrnych i dodatkowych bafla pobierania probek poniesione zogt@nzez Wykonawe
9.7 _Certyfikaty i deklaracje jaka materiatow i urzdzei
Przed wykonaniem badlgakaosci materiatow przez Wykonawg Inzynier maze dopyci¢ do
uzycia materiaty, ktore posiadgj
1) certyfikat na znak bezpiearstwa wykazujcy, ze zapewniono zgoddé z
kryteriami technicznymi ok&onymi na podstawie Polskich Norm, aprobat techmych oraz
wiasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych,
2) deklaracg zgodndci lub certyfikat zgodnéri z:
- Polskg Norma lub
- aprobata technicgyw przypadku wyrobow, dla ktorych nie

ustanowiono Polskiej
Normy, jezeli nie @ objete certyfikacy okreslona w punkcie 1 i ktére spetni@mjwymogi ST.
W przypadku materiatéw, dla ktérycl svymagane ww. dokumenty przez ST zdéa partia
materiatéw lgdzie posiadate dokumenty, ok&ajace w sposéb jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowechla posiada ww. dokumenty wydane przez producenta, poparte w
razie potrzeby, wynikami wykonanych przez niegoasad
Materiaty posiadace ww. dokumenty, a ugdzenia —wana legalizacg, mogy by¢ badane w
dowolnym czasie. Zeli stwierdzona zostanie niezgodhach wiaciwosci z ST, materiaty
takie lub uradzenia, zostanodrzucone.
9.8. Dokumenty Budowy
9.8.1 Dziennik Budowy
Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnysbpwiazujagcym Wykonawe
I Zamawiajcego w okresie od przekazania terenu Budowy, da&akresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialné¢ za prowadzenie Dziennika Budowy, zgodnie z ohaujacymi przepisami ,
spoczywa na Wykonawcy.
Zapisy w Dzienniku Budowy dala dokonywane na bigco i dotyczy beda przebiegu Robat,
stanu bezpiecistwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarsteny budowy.
Kazdy zapis w Dzienniku Budowyc¢hlzie opatrzony datjego dokonania, podpisem osoby,
ktora dokonata zapisu, z podaniem jej imienia iwiaka oraz stanowiska sfoowego. Zapisy
beda czytelne, dokonane trwatechnilky, w porzdku chronologicznym, bezpednio jeden po
drugim, bez przerw.
Zalaczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokunyerieda oznaczone kolejnymi
numerami zaicznika i opatrzone dabraz podpisem Wykonawcy idgniera.
Do dziennika Budowy naky wpisywa w szczegolnsi:
- dak przekazania terenu budowy,
- dak przekazania Dokumentacji Projektowej,
- dak uzgodnienia przez hyniera programu zapewnienia jakoi harmonogramow robot,
- terminy rozpoczcia i zakdiczenia poszczegolnych elementéw robot,
- przebieg Robot, trudsoi i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyogyrzerw w
robotach,
- uwagi i polecenia liyniera,
- daty zaradzenia wstrzymania robot, z podaniem powodu,
- zgloszenia i daty odbioru robot zanik@jch, ukgajacych zakryciu, cgciowych
I koncowych odbioréw robot,
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- wyjasnienia , uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperaturpowietrza w okresie wykonywania Robot podleggm
ograniczeniom lub szczeg6lnym wymaganiom, wazkii z warunkami klimatycznymi,

- zgodnd¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich apisev dokumentacii
projektowej,

- dane dotycgce czynnéci geodezyjnych(pomiarowych), dokonywanych przed trakcie
wykonywania robat,

- dane dotyczce sposobu wykonywania i zabezpieczania robot,

- dane dotyczce jakdci materiatdbw , pobierania probek oraz wyniki przepadzonych
bada z podaniem, kto je przeprowadzat,

- wyniki préb poszczegolnych elementéw budowli z pouden, kto je przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu robot

Propozycje, uwagi i wyjnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowygdd
przedi@zone Ireynierowi do ustosunkowania ¢si Decyzje Irkyniera wpisane do Dziennika
Budowy , Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem icljpcia lub zagciem stanowiska.

Wpis projektanta do Dziennika Budowy obligujezyniera do ustosunkowaniagsi Projektant
nie jest jednak stran nie ma uprawni@ do wydawania poleéeWVykonawcy Robot.

9.8.2 Ksiega Obmiaru

Ksigga Obmiaru stanowi dokument pozwataj na rozliczenie faktycznego pegt kazdego
z elementéw Robot. Obmiary wykonanych Robot przepdra s w sposob agly,
w jednostkach przgfych w wycenionynslepym Kosztorysie i wpisuje do Kgji Obmiaru.
9.8.3 Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, atesty materialdw, orzetaeo jakdci materiatdw, recepty robocze
i kontrolne wyniki bada Wykonawcy, lkda gromadzone w formie uzgodnionej w programie
jakaosci robot. Dokumenty te stanoaveahczniki do odbioru Robot. Winny lByudosgpniane na
kazdezyczenie Irzyniera.

9.8.4 Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza ¢si oprécz wymienionych w pkt.(1)-(3) napujace
dokumenty:

a) pozwolenie na budogy

b) protokét przekazania Terenu Budowy,

c) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne unypw

d) protokét odbioru Roboét,

e) protokéty z narad i ustate

f) korespondengjna budowie,

9.8.5 Przechowywanie dokumentéw

Dokumenty budowy winny kyprzechowywane na Terenie Budowy, w miejscu odpdmice
zabezpieczonym miejscu Zagioie ktéregokolwiek z dokumentow budowy spowodujgoje
natychmiastowe odtworzenie, w formie przewidzigsrawem.

Wszelkie dokumenty budowyta zawsze dogpne dla Iityniera i przedstawiane do waglu na
zyczenie Zamawiagego.

WARUNKI SZCZEGOLOWE  WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

ROBOTY BETONIARSKIE —fundamenty

Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Y& wymagania techniczne dotyce
wykonania i odbioru rob6t budowlanych dot. wykonamdamentow
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Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jakkudwent inwestorski niezioiny przy
realizacji i odbiorze robat.

Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmujszystkie czynnai umazliwiajace i majce na
celu wykonanie rob6t betonowych, zwanych z ukladaniem i zesgczaniem mieszanki
betonowe|.

2.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej S% sgodne z obowgzujacymi odpowiednimi normami
oraz okréleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogélnazopodanymi pouej:

Beton zwykty

Beton o gstosci powyzej 1,8 kg/mi wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o
frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualngddatkdw mineralnych i domieszek
chemicznych.

Klasa betonu

Symbol literowo-liczbowy (np. B15) klasyfikagy beton pod wzghlem jego wytrzymakzi na
sciskanie. Liczba po literze B oznacza wytrzynéalgwarantowasn R, .

Mieszanka betonowa

Mieszanina wszystkich sktadnikow przed zzdaniem betonu.

Nasigkliwo §¢ betonu

Stosunek masy wody, kiprdolny jest wchitoa¢ beton do jego masy wstanie suchym.

Partia betonu

llos¢ betonu o tych samych wymaganiach, podlggmjoddzielnej ocenie, wyprodukowana w
okresie umownym - nie digzym ni 1 miesac - z takich samych skladnikéw, w ten sam
sposob i w tych samych warunkach.

Stopien mrozoodpornaci

Symbol literowo-liczbowy (np. F50) klasyfikagy beton pod wzghlem jego odporrimi na
dziatanie mrozu. Liczba po literze F oznacza wymadezbe cykli zamraania i odmraania
probek betonowych.

stopien wodoszczelné&ci

Symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikagy beton pod wzgtem przepuszczalta wody.
Liczba po literze W oznacza dziesiokrotra wartas¢ cisnienia wody w Mpa , dziatagego na
probki betonowe.

Urabialnos$¢ mieszanki betonowej

Zdolnas¢ do tatwego i szczelnego wypetniania formy przyhmaganiu jednorodn@i mieszanki
betonowe;.

Wytrzymato §¢ gwarantowana betonu naciskanie- R,°

Wytrzymaita¢ zapewniona z 95% prawdopodoisévem, uzyskana wyniku badania na
sciskanie kostek szeiennych o boku 150 mm, wykonanych, przechowywanytladanych
zgodnie z PN-B-06250.

Zaczyn cementowy

Mieszanina wody i cementu.

Zaprawa

Mieszanina cementu, wody, sktadnikow mineralnyewentualnych dodatkow przechadygch
przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowegon2Q.

OgoIne wymagania dotycgce robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékanateriatow i wykonywanych robét oraz za
zgodnda¢ z dokumentagj projektows, ST i poleceniami liyniera.

Materiaty

Wymagania dotycgce jakagci mieszanki betonowej reguiupostanowienia odpowiednich norm
polskich.

Woda.
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Woda do betonu musi odpowiadavymaganiom normy PN-88/B-32250. Wodlo betonu
przewiduje st czerpa z wodocagow miejskich. Woda ta nie wymaga badania.

Domieszki i dodatki do betonu

Zaleca st stosowanie do betonow domieszek chemicznych ofasteia napowietrzagcym,
uplastyczniggcym i przyspieszagym/op&niajacym wigzanie betonu. Dopuszczacesi
stosowanie domieszek kompleksowych: napowietcoa; uplastyczniagych i przyspieszago

- uplastyczniagjcych. Domieszki do betonéw musgosiada atest.

Beton

Na budowie naley stosowa beton o klasie okéonej na rysunkach, dostarczony z wytwérni
betonu.

Beton musi spelntanastpujace wymagania normy PN-88/B-06250:

wskaznik wodno-cementowy c/w < 0,50 naldiwos¢ do 5%

3. Sprzet

3.1 .0godlne wymagania dotycgce sprztu

3.2.Sprzt do wykonania konstrukcji nosnych z betonu

Do zagszczania mieszaki betonowej nglestosowa:

przy zagszczaniu wgibnym wibratory z butawami drednicy nie wgkszej od 0,65
4. Transport

4.1 .0gdlne wymagania dotycgce transportu

Srodki do transportu betonu:

mieszanki betonowe magby¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw.
gruszkami).ll@¢ gruszek naley tak dobrg, aby zapewrdi wymagam szybkdé betonowania

z uwzgkdnieniem odlegieci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz konieczaeegrwy
w przypadku awarii samochodu.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powibgndtuzszy ni:

* 90 min. - przy temperaturze + 15°C

e 70 min. - przy temperaturze + 25°C

e 30 min. - przy temperaturze + 30°C

5. Wykonywanie robot

5.1 .0go6lne zasady wykonania robét

5.2.Wykonawca przedstawidypnierowi do akceptacji projekt organizacji i harnegnam robot
uwzgkdniajacy wszystkie warunki, w jakichgbla wykonywane roboty betonowe.
5.3.Zalecenia ogolne

Rozpoczcie robot betoniarskich m® nasipic w oparciu 0 szczegbtowy program i
dokumentagj technologicza zaakceptowanprzez Irkyniera, obejmujca:

-sposob transportu mieszanki betonowej. Kol&jneposob betonowania

-wskazanie przerw roboczych i sposoeeenia betonu w przerwach

-sposoéb pielgnacji betonu, warunki rozformowania konstrukciji ,

-zestawienie koniecznych bada

Przed przysipieniem do betonowania, powinnaéhstwierdzona przez hyniera prawidtowé¢
wykonania wszystkich robot poprzedaajch betonowanie.

Roboty betoniarskie mugdy¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-88/B-06250
i PN-65/B-06251.

5.4.Betonowanie

5.4.1.Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej:

Do podawania mieszanek betonowych xalestosowda pojemniki o konstrukciji
umazliwiajacej tatwe ich oprénianie lub pompy przystosowane do podawania miaedgzan
plastycznych. Przy stosowaniu pomp obguja odrcbne wymagania technologiczne, przy
czym wymaga si sprawdzania ustalonej konsystencji mieszanki mtefn przy wylocie. Przed
przystpieniem do uktadania betonu nalesprawdz:

* zgodnd¢ rzednych z projektem
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Mieszanki betonowej nie nalg zrzucg z wysokdci wigkszej nz 0,74m. od powierzchni na
ktOra spada.

5.4.2.Zagszczanie betonu

Przy zagszczaniu mieszanki betonowej nalestosowd nastpujace warunki:

Wibratory do mieszanki betonowej powinny stharakteryzowa czgstotliwoscia min. 6000
drgar na minug,

Podczas zagzczania wibratorami wgbnymi naley zagkbia¢ butawe na gkbokas¢ 5-8 cm w
warstwe poprzedmni i przytrzymywa butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sek., po czym
powoli wyjmowa w stanie wibrujcym.

Kolejne miejsce zagbienia butawy powinny hy od siebie oddalone o 1,5 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora.

5.4.3.Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalg sytuow& w miejscach przewidzianych w projekcie.
Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie rolegqeowinno by zgodne z rysunkami, a
w prostszych przypadkach dma s¢ kierowa& zasad, ze powinna ona ly prostopadta do
kierunku napgzen gtownych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowampiowinna by starannie
przygotowana do patzenia betonu stwardnialego &eiezym przez:

e usunkcie z powierzchni betonu stwardniategazriych okruchow betonu oraz warstwy
szkliwa cementowego,

» zwilzenie wod i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy kontaktowejgstego zaczynu
cementowego o gruba 2-3 mm lub zaprawy cementowej 1:1 o grédddmm

Powyzsze zabiegi naly wykona bezpdrednio przed rozpogziem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu gsmczanym przez wibrowanie wznowienie
betonowania nie powinno odbysi¢ pdézniej niz w ciagu 3 godzin lub po catkowitym
stwardnieniu betonu. deli temperatura powietrza jest wsza nk 20°C , to czas trwania
przerwy nie powinien przekracza@ godzin.

5.4.4.Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywgest take w nocy, konieczne jest
wczesniejsze przygotowanie odpowiedniegoswietlenia, zapewniagego prawidtowe
wykonawstwo robot i dostateczne warunki bezpiéstea pracy.

5.4.5.Pobranie probek i badanie

Na wykonawcy spoczywa oboaziek zapewnienia wykonania badéaboratoryjnych (przez
wiasne lub inne uprawnione laboratorium) przewidyezh norma PN-88/B-06250 i
dodatkowymi wymaganiami oraz gromadzenie, przecheamye i okazywanie kynierowi
wszystkich wynikéw badadotyczcych jakdci betonu i stosowanych materiatowzdk beton
poddany jest specjalnym zabiegom technologicznyahezyn opracowa plan kontroli jakdci
betonu, dostosowany do wymagéechnologii produkcji. W planie kontroli powinnyyd
uwzgkdniane badania przewidziane aktwalmorma i niniejszymi ST oraz ewentualne inne,
konieczne do potwierdzenia prawidto$gozastosowanych zabiegéw technologicznych.
Badania powinny obejmowa

* badanie sktadnikow betonu

* badanie mieszanki betonowej

* badanie betonu

Powyzsze badania powinny spetiymagania zawarte w normie PN-88/B-06250.
5.5.Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszankbetonowej i wigzaniu betonu.
Betonowanie konstrukcji natg wykonywa wytacznie w temperaturach niezsezych ni
5°C, zachowujc warunki umaliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymadoco najmniej 15
MPa przed pierwszym zamarzoiem.

Uzyskanie wytrzymalei 15 MPa powinno by zbadane na probkach przechowywanych w
takich samych warunkach, jak zabetonowana kongaukc
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W wyjatkowych przypadkach dopuszcza fietonowanie w temperaturze do -5°C, jednak
wymaga to zgody lkyniera oraz zapewnienia temperatur mieszanki betena-20°C w
chwili uktadania i zabezpieczania uformowanego eetun przed utrat ciepta w czasie co
najmniej 7 dni. Temperatura mieszanki betonowej hwiti oproznienia betoniarki nie
powinna by wyzsza ni 35°C.

Przy przewidywaniu spadku temperatury peniO°C w okresie twardnienia betonu, rigle
wczeniej poda¢ dziatania organizacyjne pozwal® na odpowiednie ostgoie i
podgrzanie zabetonowanej konstrukciji.

5.6.Piekgnacja betonu

Bezparednio po zakfczeni betonowania zalecag sprzekrycie powierzchni betonu lekkimi
ostonami wodoszczelnymi zapobiegaymi odparowaniu wody z betonu i chraaymi
beton przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia #sgej ni +5°C naley nie p&niej niz po 24 godz. od
zakaiczenia betonowania rozpegz pielegnacg wilgotnosciowa betonu i prowadzi ja co
najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmnigg/ na dob).

Przy temperaturze otoczenia +15°C i283ej, beton nafg polewa& w ciagu pierwszych 3 dni
co 3 godziny w dzi@i co najmniej 1 raz w nocy, a w ngshe dni jak wye;j.

Przy temperaturze otoczenia pa)i+5°C betonu nie natg polewd.

Nanoszenie bton nieprzepuszczalnych dla wody jepusizczalne tylko wtedy, gdy beton nie
bedzie sk taczyt z nas¢pna warstwy konstrukcji monolitycznej, a tak gdy nie g stawiane
wymagania odninie jakaci pieleggnowanej powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spemigmagania normy PN-88/B-
32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny bgronione przed uderzeniami i
drganiami przynajmniej do chwili uzyskania przezgo wytrzymaitéci na sciskanie co
najmniej 15 MPa.

Obcigzenie swiezo zabetonowanej konstrukcji lekkinsiodkami transportu dopuszcza §io
osiagnieciu przez beton wytrzymasoi co najmniej 5 MPa.

5.7.Wykanczanie powierzchni betonu

5.7.1.ROwnd&¢ powierzchni i tolerancije.

Dla powierzchni betondw w konstrukcji §rej obowazuja nastpujace wymagania:

Wszystkie betonowe powierzchnie muashy¢ gtadkie i réwne, bez zaghien miedzy
ziarnami kruszywa, przetomow i wybrzuszgonad powierzchgi

Peknigcia @1 niedopuszczalne.

Dopuszczalne rozwarcie powierzchniowych rys skusgat wynosi 0,30 mm .

Pustki, raki i wykruszyny g dopuszczalne pod warunkieme otulenie zbrojenia betonu
bedzie zachowane, a powierzchnia na ktore] wogh nie jest weksza nk 0,5%
powierzchni.

5.7.2.Faktura powierzchni i naprawa uszkodza.

Raki i ubytki uzupetnia betonem i nagpnie wygtadz¢ packami, aby otrzyntaréwng i
jednoroda powierzchng bez dotkow i poréw.

5.8.Deskowanie

5.8.1.Uwagi ogolne.

Konstrukcja deskowapowinna by dostosowana do przeniesienia sit wywotanych:

a) parciemswiezej masy betonowej

b) uderzeniami przy jej wylewaniu

oraz uwzgidnia® szybkd¢é betonowania i sposéb zggczania. Konstrukcja deskowania
powinna spetni@nastpujace warunki:

zapewnié odpowiedn sztywna¢ i niezmienné¢ ksztattu konstrukcji

zapewnia jednorodr powierzchng betonu

zapewni& odpowiedm, szczelnéc

zapewnia tatwy monta i demonta oraz wielokrotné¢ uzycia
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wykazywa odpornd¢ na deformagj pod wptywem warunkéw atmosferycznych.
5.8.2.Materialy

Deskowanie bdzie wykonane wedtug projektu deskowania, opracaganna podstawie
obliczer. Projekt deskowania opracowuje wykonawca. Deskavasgkonane bda w jednym z
dostpnych systeméw. W uzasadnionych przypadkach dopassat wykonanie czsci
deskowa z desek z drzew iglastych Il klasy o minimalnajlgosci 32mm. Deski powinny ky
jednostronnie strugane. Dla deskavegstemowych wymagana jest dokumentacja nionta

6. Kontrola jakosci robot

6.1 .0Ogolne zasady kontroli jakéci robdt

Zasady ogolne kontroli jakoi robét podano w "Wymagania ogoélne”

6.2.Badania kontrolne betonu

6.2.1.Wytrzymalaosé na sciskanie

Dla okrelenia wytrzymaldci betonu naciskanie nalgy w trakcie betonowania polirgrébki
kontrolne w postaci kostek soéennych o boku 15 cm w #oi nie mniejszej ri:

1 prébka na 100 zarobow 1 prébka na 50 m3 betqmdliki na dob

6 probek na parti betonu (zmniejszenie liczby prébek do 3 na pawiymaga zgody
Inzyniera)

Probki pobiera gi losowo po jednej rownomiernie w okresie betwania, a nagpnie
przechowuje, przygotowuje i bada w wieku 28 dnidige z normp PN-88/B-06250.Jeeli
probki pobrane i badane jak wsj wykaza wytrzymaita¢ nizsza od przewidzianej dla danej
klasy betonu, nalgy przeprowadzi badania prébek wyefych z konstrukcji. Jeeli wyniki tych
bada beda pozytywne, to beton nalg uzna& za odpowiadary wymaganej klasie betonu.

W przypadku nie spetnienia warunku wytrzymatobetonu nasciskanie po 28 dniach
dojrzewania dopuszczagsiv uzasadnionych przypadkach, za zgéayniera, spetnienie tego
warunku w okresie pniejszym, lecz nie ditszym niz 90 dni.

W uzasadnionych przypadkach dopuszczabsidania nieniszgze wytrzymatdci betonu wg
PN-74/B-06261 lub PN-74/B-06262.zé8 wyniki tych badé beda pozytywne, to beton nina
uzna za odpowiadary wymaganej klasie.

Dopuszcza sipobieranie dodatkowych prébek i badanie wytrzygztbetonu naciskanie w
wieku wczéniejszym od 28 dni.

Partia betonu mi@ by¢ zakwalifikowana do danej klasyzgdi jego wytrzymaté¢ okreslona na
probkach kontrolnych spetnia warunki olae w normie PN-88/B-06250.

6.2.2.Nasakliwo$¢ betonu

Dla okre&lenia nasikliwosci betonu nalgy pobr& na stanowisku betonowania - co najmniej 1
raz w okresie betonowania obiektu, orazdarazowo przy zmianie sktadnikow betonu,
sposobu uktadania i zaggczania - po 3 probki, o ksztatcie regularnym pab5 probek o
ksztatcie nieregularnym, zgodnie z PN-88/B-06250.

Prébki przechowywaw warunkach laboratoryjnych i badav wieku 28 dni, zgodnie z PN-
88/B-06250.

Nashkkliwos¢ zaleca s rowniez bad& na probkach wyetych z konstrukciji.

6.3.Tolerancja wymiaréw 6.3.1.Uwagi ogoine

Wymiary konstrukcji betonowej zawarte w projekcedary rozumie jako wymiary minimalne.
Podane riej tolerancje wymiarow nakg traktowa jako miarodajne tylko wtedy, gdy rysunki
nie przewiduy inacze).

6.3.2.Dopuszczalne odchytki od wymiaréw i pok@nia konstrukciji.

Odchylenie ptaszczyzn i kragzi ich przeaicia od projektowanego pochylenia:

* nalm. wysokei - 5mm

e na cah wysoka¢ konstrukcji - 20 mm

* na stupach podtrzymagych stropy - 15mm
Odchylenia ptaszczyzn poziomych od poziomu

* nalm. ptaszczyzny w dowolnym kierunku - 5 mm
* nacah ptaszczyzn - 15 mm
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Miejscowe odchylenia powierzchni betonu przy spraavdutat, o diugaci 2,0m. z wyjtkiem
powierzchni podporowych:

» powierzchni bocznych i spodnich - +/-4 mm
* powierzchni gornych - +/-8 mm
Odchylenie dhuggci lub rozpttosci elementow - +/-20 mm
Odchylenia w wymiarach przekroju poprzecznego - +/-8 mm
Odchylenia w rzdnych powierzchni dla innych elementéw - +/-5mm

8. Odbidr robot

8.1 .Zgodndc¢ robot z projektem i Specyfikacp.

Roboty powinny by wykonane zgodnie z dokumentagrojektows, Specyfikaci Techniczia
oraz pisemnymi decyzjamiigniera.

8.2.0dbior robot zanikajacych lub ulegapcych zakryciu.

8.2.1.Dokumenty i dane

Podstaw odbioru rob6t zanikagych lub ulegajcych zakryciu jest:

pisemne stwierdzenie 4gniera w Dzienniku Budowy o wykonaniu robo6t zgosl z
projektem i ST,inne pisemne stwierdzenigytmera o wykonaniu robot.

8.2.2.Zakres robot

Zakres robot zanikagych lub ulegajcych zakryciu okrédaja pisemne stwierdzenia agniera
lub inne dokumenty potwierdzone przezyniera.

8.3.0dbior koncowy

Odbior kaacowy odbywa si po pisemnym stwierdzeniu przezymiera w Dzienniku Budowy
zakaczenia rob6t betonowych i spetnieniu innych warumkdlotyczacych tych robét
zawartych w umowie.

9. Podstawa ptatnéci

Wytaczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwazane

*  PN-B-04300 Cement. Metody bada@znaczenie cech fizycznych.
*  PN-B-30000 Cement portlandzki.

* PN-B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

* PN-B-30011 Cement portlandzki szybkotwardiugj

*  PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonaapraw.
 PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.
 PN-86/B-04320 Cement. Odbiorcza statyczna konjabiesci.

* PN-88/B-06250 Beton zwykly.

* PN-63/B-06261 Roboty betonoweelbetowe. Wymagania techniczne.
e PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowyroiae iglaste.
e PN-75/D-96000 Tarcica iglasta og6lnego przeznaezeni

* BN-66/7113-10 Sklejka szalunkowa.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budamd-montaowych - Arkady
Warszawa 1989 r.

ZBROJENIE STALI-

Wady powierzchniowe

Powierzchnia walcowki i gtéw powinna by bez gknie¢, pccherzy i naderwa

Na powierzchni czotowej ptow niedopuszczalne as pozostatéci jamy usadowej,
rozwarstwienia

I peknigcia widoczne gotym okiem. Wady powierzchniowe, ¢éakak rysy, drobne tuski i
zawalcowania, wtctenia niemetaliczne, xgry,wypukiaci, wgniecenia, zgorzeliny i
chropowatéci sa dopuszczalne:

— jezeli nie przekraczaj0,5 mm dla walcowki i gtéw Zebrowanych grednicy nominalnej do

25 mm, z& 0,7 mm dla pgtéw o wickszychsrednicach.
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c) Odbior stali na budowie

Odbior stali na budowie powinien dylokonany na podstawie atestu hutniczegaaanego
przez wytwore stali. Atest ten powinien zawigra

— nazw wytwaorcy,

— oznaczenie wyrobu wg PN-82/H-93215,

— wszystkie wyniki przeprowadzonych badaraz sktad chemiczny wg analizy wytopowej,

— masa partii,

— numer wytopu lub numer partii,

— rodzaj obrobki cieplnej.

Cechowanie wizek i kiegdw powinno by dokonane na przewieszkach metalowych po 2 sztuki
dla kadej wiazki czy krgu.

Na przywieszkach metalowych muyszmajdowé si¢ hastpujace informacje:

— znak wytwarcy,

—$rednica minimalna,

— znak stali,

— numer wytopu lub numer partii,

— znak obrébki cieplne;.

Kazda wizka i krag pretdbw powinny mi€ oznakowanie farbolejna.

Przy odbiorze stali naty przeprowadzi nastpujace badania:

— sprawdzenia zgodlo przywieszek z zamoOwieniem — sprawdzenie stanwigrachni wg
PN-82/H-93215,

— sprawdzenie wymiarow wg PN-82/H-93215,

— sprawdzenie masy wg PN-82/H-93215,

— sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-82/H-93215,

— préba rozeigania wg PN-91/H-04310,

— préba zginania na zimno wg PN-90/H-04408.

Do badania nalgy pobra& minimum 3 probki z kadego kegu lub wiazki. Jaka¢ pretéw nalery
ocent pozytywnie jeeli wszystkie badania odbiorcze dadwynik pozytywny.

Wyglad zewrgtrzny prtdéw zbrojeniowych dostarczonej partii powiniertmastpujacy:

— na powierzchni ptoéw nie powinno by zgorzeliny, odpadagej rdzy, ttuszczow,

— farb lub innych zanieczyszaze

— odchyiki wymiaréw przekroju poprzecznegetprw i Ozebrowania powinny gimiesci¢ w
granicach

okreslonych dla danej klasy stali w normachptwowych,

— prety dostarczone w wrkach nie powinny wykazywaodchylenia od linii prostej wkszego
niz5 mm na 1 m diugaei preta.

d) Magazynowanie stali zbrojeniowe;j

Stal zbrojeniowa powinna bynagazynowana pod zadaszeniem w przegrodach ljakath z
podziatem wg wymiarow i gatunku. Naledazy¢, by stal byta magazynowana w miejscu nie
nar&onym na nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszczediabezpieczeniem przed
nadmiera korozp stali zbrojeniowej na otwartym powietrzu, seoby¢ powtoka wykonana z
mleczka cementowego.

2.2. Drut montaowy

Do montau prtow zbrojenia naley Uzywat wyzarzonego drutu stalowego, tzw.
wiazatkowego, asrednicy nie mniejszej 8i 1,0 mm. Przyérednicach pgtéw zbrojeniowych
wickszych n§ 12 mm stosow@adrut wiazatkowy osrednicy 1,5 mm.

2.3. Materiaty spawalnicze

Nalezy stosowa elektrody odpowiednie do gatunku statzonych petow zbrojeniowych.

2.4. Podkiadki dystansowe

Dopuszcza si stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowgchetonu lub zaprawy z
tworzyw sztucznych.

Podktadki dystansowe mugzy mocowane do gtow.
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Nie dopuszcza sistosowania podktadek dystansowych z drewna, dabtpretow stalowych.
Sprzet

Roboty mog by¢ wykonane ¢cznie lub mechanicznie przyzyiciu sprztu zaakceptowanego
przez irkyniera.

Prace zbrojarskie wykonywaspecjalistycznymi uggzeniami ggtarskimi, prostowarkami,
nozycami i innymi stanowicymi wyposaenie zbrojarni.Spkgz powinien by sprawny
technicznie.

Transport

Stal zbrojeniowa powinna Byrzewaona odpowiednimirodkami transportu§eby unikmgé
trwatych odksztatae oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowedgal brojeniovy
podczas transportu najeutoSyé rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej, ols@bie i
zabezpieczy

przed maliwoscia przesuwania gi Podczas transportu przestrzeggymaga PN-88/H-01105.
Wykonanie robot

Ogolne warunki wykonania robot

Wykonawca przedstawi iynierowi do akceptacji projekt organizacji i harnognam robot
uwzgkdniajacy wszystkie warunki, w jakichegola wykonywane roboty zbrojarskie.

Zakres wykonywania robot

Przygotowanie zbrojenia

Przygotowanie, monza odbidr zbrojenia powinien odpowiatl&vymaganiom PN-91/S-10042.
Prety i walcowki przed ich @yciem do zbrojenia konstrukcji nalkeoczyci¢ z zendry, ldnych
ptatkow rdzy, kurzu i btota. Bty zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary,&liub farba
olejma nalezy opal& np. lampami lutowniczymi,zado catkowitego usugcia zanieczyszcze
Czyszczenie ptow powinno by dokonywane metodami nie powodcymi zmian we
wiasciwosciach technicznych stali ani fitiejszej ich korozji.

Stal pokrys rdza oczyszcza giszczotkamigcznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniuzyale
sprawdzé wymiary przekroju poprzecznegoepiw. Stal tylko zabtocanmazna zmywa
strumieniem wody. Rty oblodzone odmta skt strumieniem wody cieptej. Stal nacag na
chatby chwilowe dziatanie stonej wody nale zmy¢ wody stodlkq.Dopuszczalna wiellg
miejscowego wykrzywienia ptow nie powinna przekracgad mm, w przypadku wkszych
odchytek stal zbrojeniogvnalery prostowa.

Prety ucina s¢ z doktadnécia do 1 cm. Gicie przeprowadza @iprzy pomocy mechanicznych
nozy.

Dopuszcza girowniez cigcie palnikiem acetylenowym.

Haki, odggcia i rozmieszczenie zbrojenia najewykonywa wg dokumentacji projektowej, z
jednoczesnym zachowaniem postana@wigormy PN-84/B-03264. dczenie pgtdw naley
wykonywa

zgodnie z postanowieniami normy PN-84/B-03264¢c@i pretow naley wykona zgodnie z
rysunkami i norra PN-91/S-10042. Na zimno na budowie zma wykonywa odgkcia prtow

o srednicy d[]12 mm. Pgty o érednicy d > 12 mm powinny lByodginane z kontrolowanym
podgrzewaniem.

Wewrgtrzna srednica odgjcia prtow zbrojenia gtdwnego, poza odgiem w obebie haka,
powinna by nie mniejsza m 10 d dla stali A-Il i A-lll. W miejscach zagt i zalama
elementéw konstrukciji,

w ktorych zagiciu ulegaj jednoczénie wszystkie pty zbrojenia rozeiganego, naley
stosowa srednic zagkcia rowra co najmniej 20 d. Naky zwrocé uwag: przy odbiorze
hakéw i odgé¢ na ich zewstrzmg strore. Niedopuszczalneggam kniecia powstate podczas
wyginania.

Minimalna odlegté¢ od krzywizny pegta do miejsca, gdzie mina na nim potay¢ spoirg
wynosi 10 d. kczenie pgtdw naley wykona zgodnie z PN-91/S-10042. Do zgrzewania i
spawania ptow mog by¢ dopuszczeni tylko spawacze m@j odpowiednie uprawnienia.
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Skrzyzowania petéw naley  wiazac miekkim drutem lub spawa w ilosci min. 30%
skrzyzowan.

Montaz zbrojenia

Zbrojenie naley uktad& po sprawdzeniu i odbiorze deskawa

Nie nalery podwiesza i mocowa do zbrojenia deskowiapomostéw transportowych, audzea
wytwoérczych i montaowych. Monta zbrojenia z pojedynczych ¢g@odw powinien by
dokonywany bezpwednio w deskowaniu. Montabrojenia bezpwednio w deskowaniu zaleca
sie wykonywa przed ustawieniem szalowania bocznego. Morghrojenia fundamentow
wykona& na podbetonie.

Dla zachowania wikxiwe] otuliny naley ukfadane w deskowaniu zbrojenie podpiera
podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznychgbaci rownej grubéci otulenia.
Stosowanie innych  sposobOw zapewnienia otulinyszazegolnie podktadek z gbdw
stalowych, jest niedopuszczalne.

Na wysokdci scian pionowych stosuje ¢sikoniecznie otulenie za pompcpodkiadek
plastykowych pieicieniowych. Na dnie formy powinny bystosowane podktadki dystansowe
typu zatwierdzonego przezzyniera. Szkielety zbrojenia powinny &yo ile to maliwe,
prefabrykowane na zewtmz. W szkieletach tych gezty na przeciciach petow powinny by
pofaczone przez spawanie, zgrzewanie lulhzanie na podwaojny krzywyzarzonym drutem
wiazatkowym:

— przysrednicy petéw do 12 mm — grednicy nie mniejszej nil,0 mm,

— przysrednicy petow powyzej 12 mm — grednicy nie mniejszej nil,5 mm.

Uktad zbrojenia konstrukcji musi uritiwi ¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton.
Po ul@eniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczanietqw wzgkdem siebie i wzgldem
deskowania nie ni@ ulec zmianie. Rozstaw zbrojeniarednice powinny by zgodne z PN-
91/S-10042.

Minimalna grubé¢ otuliny zewrtrznej w swietle prtow i powierzchni przekroju elementu
Zelbetowego powinna wynd@sto najmnie;j:

— 0,07 m — dla zbrojenia gtébwnego i podpor masywnyc

— 0,055 m — dla strzemion fundamentéw i podp6r waggh,

— 0,05 m — dla ptow gtéwnych lekkich podpor i pali,

— 0,3 m — dla zbrojenia gtéwnegavdgardow,

— 0,025 m — dla strzemion gtéwnych i zbrojenia jpigtnostow.

Uktadanie zbrojenia bezpieednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiedtysokaé w
trakcie betonowania jest niedopuszczalne.

taczenie pgtdw za pomog spawania

W konstrukcjact¥elbetowych dopuszczagsiastpujace rodzaje spawanych poken pretow:

— czotowe, elektryczne, oporowe,

— naktadkowe spoiny jednostronne — tukiem elektnyca,

— naktadkowe spoiny dwustronne — tukiem elektryeany

— zaktadkowe spoiny jednostronne — tukiem elekinyoa,

— zaktadkowe spoiny dwustronne — tukiem elektryecany

— czotowe, wzmocnione spoinami bocznymi z bigpbitkolist,

— czotowe, wzmocnione jednostrenspoiry z ptaskownikiem,

— czotowe, wzmocnione dwustranspoiry z ptaskownikiem,

— zaktadkowe wzmocnione jednostrarspoiry z ptaskownikiem.

Kontrola jako $ci

Kontrola zbrojenia, przed przygtieniem do betonowania, musidgokonana przez hyniera i
potwierdzona

wpisem do Dziennika Budowy.

Zleceniodawca winien stwierdzizgodnd¢ utozenia zbrojenia z projektem i z normami w
zakresie:

— gatunku stali,
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— ilosci stali,

—ichsrednic,

— dhugaci, rozstawu i zakotwig

— prawidtowego otulenia i pewsad utrzymania potgenia petow w trakcie betonowania,
Dopuszczalne tolerancje:

— odchylenia strzemion od linii prostopadtej dogjbnia gtdwnego nie powinno przekraéza
3%,

— r&znica w wymiarach siatki nie wtej niz £3 mm,

— liczba uszkodzonych skrzywah w dostarczonych na budowie siatkach nie powinna
przekracza

20% wszystkich skrzyowan,

— dopuszczalna giica w wykonaniu siatki na jej dtuga nie powinna przekracza25 mm,

— réznice w rozstawie mdzy prtami gldownymi w belkach nie powinny przekraéz#®,5 mm,

— r&znica w rozstawie strzemion nie powinna przekraez0 mm.

WYKONANIE | MONTAZ OGRODZENIA

Montaz_ oraz wykonawstwo warsztatowe konstrukcji winny¢ lstecone przedsbiorstwu
majacemu widciwe dcéwiadczenie w realizacji tego typu robot i gwaramtemu widciwa
jakos¢ wykonania. Konstrukcja winna Bywykonanascisle wg dokumentacji technicznej
.Wykonawstwo oraz monta konstrukcji zgodne z wymogami norm:

-PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczeniaystamhe i projektowe.

-PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane.

MATERIALY.

Do wykonania cakxi konstrukcji naley zastosowa stale gatunku St3SX oraz  Stal
wbudowana w konstrukcje musi posia@dest hutniczy.

L aczenie poszczegolnych elementow konstrukcji wykoegyprzy pomocy spawaniazywajac
elektrod EA146.

SPRZET.

Roboty mana wykonyw& przy wyciu dowolnego typu spetu zaakceptowanego przez
Inzyniera.

TRANSPORT.

Wysyiki elementow montanowych moma dokond dopiero po wykonaniu zabezpieéaze
antykorozyjnych w zakresie przewidzianym do wykdaam wytwérni. Konstrukcja powinna
by¢ zatadowana né&rodki transportowe w taki sposob, aby podczas praris zapewniona byta
stateczné¢ elementu oraz wykluczona mavosé ich uszkodzenia.

Wykonawstwo warsztatowe

Ciecie materiatu

Ciecia elementéw mma dokonywé gazowo (tlenowo) przyayciu urzadzexr automatycznych
lub poétautomatycznych. Przy cieciu tlenowym ina pozostawi bez obrobki mechanicznej te
brzegi, ktére maja ypoddane przetopieniu w ngghych operacjach spawania.

Prostowanie i gicie elementow.

Prostowanie na zimno na walcach i prasach jestsimzalne tylko w przypadku gdy promienie
krzywizny R sa mniejsze ni_ graniczne dopuszczalagasci podane w tablicy 4 normy PN-
87/B-062000. Nie dopuszcza sie odksztatcania naaielementow o gruoi ponad 12 mm ze
stali. W przypadkach, gdy nie zachadzarunki jw. prostowania natg dokonywa& na goaco
po podgrzaniu do temperatury niegsaej 950°C. Obszar nagrzewania materiatu powinign b
1,5 do 2 razy wikszy niz obszar odksztatcony.

Chtodzenie elementéw powinno odbyivsie wolno, w temperaturze otoczenia nie ni_szej ni
5°C bez uycia wody. Po wyprostowaniu nale sprawdzt, czy nie wysipity pekniecia w
materiale i spoinach.

Przygotowanie elementow spawania.
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Ukosowanie brzegow elementow mma wykonywa recznie, mechanicznie lub palnikiem
tlenowym usuwajc zgorzeliny i nieréwngzi.

Powierzchnie brzegéw powinny byna tyle gladkie, aby parametry charakteryzgj
powierzchnie ciecia wg. PN-76/M.-69774 nie bylyckdze ni dla klasy 2-2-2-2, a przy
giebokim przetopie materiatu rodzimego niegksza nk 1,5 mm. Krawdzie ckte gazowo, a
nie przetopione naky bezwzgédnie obrobé mechanicznie (np. przez szlifowanie) na
gtebokas¢ 1 mm.

Brzegi i rowki do spawania naig przygotow& zgodnie z PN-75/M.-69014, oraz PN-73/M.-
69015.

Roboty spawalnicze.

Wykonane zgodnie z wymogami normy PN-87/B-06200 zogpracowana technologia
spawania.

Przechowywanie konstrukciji.

Konstrukcje na placu budowy najeuktada na podktadach izolagych ja od bezpwedniego
stykania sie z gruntem i wad

Konstrukcje nalgy tak ukiadd@, aby nie dopféci¢c do gromadzenia sie wewtnz niej woéd
opadowych lub sniegu oraz zapewéi jej stateczn& i1 zabezpieczy przed trwatym
odksztatceniem.

Montaz kaneli stalowych na budowie.

Prace monteowe naley przeprowadzi zgodnie z projektem organizacji moaia
opracowanym przez wykonawc

Przed przysipieniem do robét elementu konstrukcji ustawiomaftndamentach winny by
poddane regulacji, zgodém ksztattu z wymogami dokumentacji projektowe;.

Tolerancje wykonania.
Tolerancje wykonania zgodnie z norma PN-87/B-06200.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Zakres kontroli dla konstrukcji stalowe.

Biezaca kontrola wykonawstwa w wytworni. Sprawdzeniepsia czystéci konstrukcji przed
przystpieniem do robét malarskich

Biezaca kontrola prac montawych. Kontrola jakéci spawania

ODBIOR ROBOT.

Odbior robot warsztatowych.

Odbiory czsciowe: odbior warsztatowo wykonanej konstrukcjipant scalania konstrukcji na
montau, Odbior kaicowy. Podczas odbioru naie

sprawdz¢ min.:

- atestacje materiatow

-sprawdzenie zgodioi wykonywania z dokumentacja techniczna i rysunkaarsztatowymi,
-sprawdzenie podstawowych wymiaroOw geometrycznych

-sprawdzenie zachowania dopuszczalnych tolerangjonania

- sprawdzenie wynikow kontroli spoin i kontroli islzczelnéci

- sprawdzenie prawidtowoi wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego.
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